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В статье представлен опыт работы ООО «МашСталь» по
массовому производству мелких отливок.

Ключевые слова: автоматическая формовочная линия,
массовое производство отливок.

* * *
OOO «Mashstal», OOO «Promodel»: How modern
foundry company should looks like?

Experience of OOO "Mashstal" in high series production of
small castings.

Key words: automatic moulding line, high series cast�
ings production.

Ïðîèçâîäñòâåííûå ïîêàçàòåëè ÎÎÎ «Ìàø-Ïðîèçâîäñòâåííûå ïîêàçàòåëè ÎÎÎ «Ìàø-Ïðîèçâîäñòâåííûå ïîêàçàòåëè ÎÎÎ «Ìàø-Ïðîèçâîäñòâåííûå ïîêàçàòåëè ÎÎÎ «Ìàø-Ïðîèçâîäñòâåííûå ïîêàçàòåëè ÎÎÎ «Ìàø-
Ñòàëü» çà 2008 ã.Ñòàëü» çà 2008 ã.Ñòàëü» çà 2008 ã.Ñòàëü» çà 2008 ã.Ñòàëü» çà 2008 ã.

• Îáúåì ïåðåðàáîòêè ëîìà – 96944 ò, â òîì ÷èñëå:
÷åðíûé ëîì – 96369 ò,
öâåòíîé ëîì – 575 ò.

• Îáúåì ëèòåéíîãî ïðîèçâîäñòâà -13574 ò, â òîì
÷èñëå:

÷åðíûå ìåòàëëû – 13221 ò,
öâåòíûå ìåòàëëû – 353 ò.

• Äîáû÷à ôîðìîâî÷íîãî ïåñêà – 165649 ò.
• Ïðîèçâîäñòâî êèñëîðîäà – 2546 òûñ. ì3.
• Îñâîåíî íîâûõ ïîçèöèé ïî ëèòüþ – 159 øò.
• Îñâîåíî íîâûõ ïîçèöèé ïî ìîäåëüíîé îñíàñòêå –

124 øò.
• Èçãîòîâëåíî ñòåðæíåé íà àâòîìàòå Laempe (ñ

èþíÿ 2008 ã.) – 53021 øò.
• Âûïóùåíî îòëèâîê íà ëèíèè HWS (ñ èþíÿ 2008

ã.) – 23057 øò.
ÎÎÎ «ÌàøÑòàëü» (ã. Ïåíçà) – îäíî èç ëèäèðóþ-

ùèõ ïðåäïðèÿòèé â ëèòåéíîì ïðîèçâîäñòâå Ðîññèè.
Îïûò 50-ëåòíåé ðàáîòû â ñî÷åòàíèè ñ ñàìûìè ñîâðå-
ìåííûìè òåõíîëîãèÿìè ïîçâîëÿåò íå òîëüêî îñâàèâàòü
è óäåðæèâàòü, íî è ðàñøèðÿòü äîëþ ðûíêà â Ðîññèè è
ñòðàíàõ Áëèæíåãî çàðóáåæüÿ. Ïðåäïðèÿòèå ñòðåìèòñÿ
íå òîëüêî ïîâûøàòü êà÷åñòâî ñâîåé ïðîäóêöèè, íî è
îïòèìèçèðîâàòü öåíû çà ñ÷åò ýêîíîìíîãî è ëîãè÷íîãî
èñïîëüçîâàíèÿ èìåþùèõñÿ ðåñóðñîâ.

ÎÎÎ «ÌàøÑòàëü» îñíîâàíî 19 íîÿáðÿ 2001 ã.,
ïåðâîíà÷àëüíàÿ çàäà÷à – îòêðûòèå ëîìîïåðåðàáàòû-
âàþùåãî ïðîèçâîäñòâà äëÿ îáåñïå÷åíèÿ êà÷åñòâåííû-
ìè øèõòîâûìè ìàòåðèàëàìè ëèòåéíûõ çàâîäîâ ã. Ïåí-
çà, â íàñòîÿùåå âðåìÿ ÎÎÎ «ÌàøÑòàëü» âûïóñêàåò
ïðîäóêöèþ äëÿ ðàçëè÷íûõ îòðàñëåé: àòîìíîé ïðîìûø-
ëåííîñòè, äîáû÷è è ïåðåðàáîòêè íåôòè è ãàçà, ìàøè-
íîñòðîåíèÿ, ïðîèçâîäñòâà ãîðíîäîáûâàþùåãî îáîðó-
äîâàíèÿ, ÐÆÄ è äð. Ïîñòîÿííûìè çàêàç÷èêàìè ÿâëÿ-
þòñÿ êðóïíûå ïðîìûøëåííûå ïðåäïðèÿòèÿ Ðîññèè è
ñòðàí ÑÍÃ. Íà ïðåäïðèÿòèè ðàáîòàåò 1376 ÷åëîâåê;
ïëîùàäü òåððèòîðèè ïðåäïðèÿòèÿ – 24 Ãà.

ÎÎÎ «ÌàøÑòàëü» – ìîëîäîå, áûñòðîðàçâèâàþ-
ùååñÿ ëèòåéíîå ïðåäïðèÿòèå, êîòîðîå âûáðàëî ïóòü
ðàçâèòèÿ, áàçèðóþùèéñÿ íà èíòåíñèâíîì âíåäðåíèè
ñîâðåìåííîãî îáîðóäîâàíèÿ è òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðî-
öåññîâ. Íà ïðåäïðèÿòèè áîëüøîå âíèìàíèå óäåëÿåòñÿ
ïðîôåññèîíàëüíîé ïîäãîòîâêå ïåðñîíàëà.

Îñíîâíûå ïðåèìóùåñòâà ÎÎÎ «ÌàøÑòàëü» ðåà-
ëèçîâàíû íà âñåõ ýòàïàõ ïðîèçâîäñòâà:

• ïðîåêòèðîâàíèå ëèòåéíîé òåõíîëîãèè;
• ïðîåêòèðîâàíèå è èçãîòîâëåíèå ìîäåëüíîé îñíà-

ñòêè;
• èçãîòîâëåíèå ñòåðæíåé è îñíàñòêè;
• âûïóñê ãîòîâîé ïðîäóêöèè.

Ïðîåêòèðîâàíèå ëèòåéíîé òåõíîëîãèèÏðîåêòèðîâàíèå ëèòåéíîé òåõíîëîãèèÏðîåêòèðîâàíèå ëèòåéíîé òåõíîëîãèèÏðîåêòèðîâàíèå ëèòåéíîé òåõíîëîãèèÏðîåêòèðîâàíèå ëèòåéíîé òåõíîëîãèè
Ïðîåêòèðîâàíèå ëèòåéíîé òåõíîëîãèè îñóùåñòâ-

ëÿåòñÿ êâàëèôèöèðîâàííûìè êîíñòðóêòîðàìè è òåõíî-

ëîãàìè-ëèòåéùèêàìè òîëüêî â ýëåêòðîííîì âèäå â
ñðåäå SolidWorks. Íà ïðåäïðèÿòèè âíåäðåíà ñèñòåìà
àâòîìàòèçèðîâàííîãî ìîäåëèðîâàíèÿ ëèòåéíûõ ïðî-
öåññîâ LVMFlow CV äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ «áåçäåôåêò-
íîé» ëèòåéíîé òåõíîëîãèè, à òàêæå ñèñòåìà ñêâîçíîãî
ïðîåêòèðîâàíèÿ íà áàçå ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ
SolidWorks + So-lidCam, êîòîðàÿ ïîçâîëÿåò ïåðåäàâàòü
«ãîòîâóþ» òåõíîëîãèþ â áþðî ïðîåêòèðîâàíèÿ è èçãî-
òîâëåíèÿ ìîäåëüíîé îñíàñòêè. Ïðåèìóùåñòâî äàííîé
òåõíîëîãèè çàêëþ÷àåòñÿ â èñïîëüçîâàíèè åäèíîé ñè-
ñòåìû ïðîåêòèðîâàíèÿ SolidWorks-LVMFlow-SolidCam,
èñïîëüçîâàíèå êîòîðîé îáëåã÷àåò ïðîöåññ ñîçäàíèÿ
òåõíîëîãèè, ìãíîâåííîé êîððåêòèðîâêè è ïåðåäà÷è íà
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûé ñòàíîê ñ ×ÏÓ.

Ìîäåëüíîå ïðîèçâîäñòâîÌîäåëüíîå ïðîèçâîäñòâîÌîäåëüíîå ïðîèçâîäñòâîÌîäåëüíîå ïðîèçâîäñòâîÌîäåëüíîå ïðîèçâîäñòâî
Íà áàçå ÎÎÎ «ÌàøÑòàëü» èìååòñÿ ñîáñòâåííîå

ìîäåëüíîå ïðîèçâîäñòâî (ðèñ.1), èçãîòàâëèâàþùåå
ìîäåëüíóþ îñíàñòêó äëÿ àðìàòóðî-, ñòàíêî- è àâòîìî-
áèëåñòðîåíèÿ äëÿ ðó÷íîé è ìàøèííîé ôîðìîâêè.

Ïðîåêòèðîâàíèå îñíàñòêè îñóùåñòâëÿåòñÿ â åäè-
íîé ñðåäå SolidWorks ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììíîãî îáåñ-
ïå÷åíèÿ SolidCam äëÿ ïîäãîòîâêè óïðàâëÿþùèõ ïðî-
ãðàìì äëÿ ñòàíêîâ ñ ×ÏÓ.

Ïðèìåíåíèå ñîâðåìåííûõ ìíîãîîñåâûõ îáðàáà-
òûâàþùèõ öåíòðîâ ïîçâîëèëî ïîâûñèòü êà÷åñòâî, ñó-
ùåñòâåííî ñîêðàòèòü âðåìÿ íà èçãîòîâëåíèå ìîäåëü-
íîé îñíàñòêè, à òàêæå ïåðåéòè ê èçãîòîâëåíèþ ñàìûõ
ñëîæíûõ èçäåëèé.

Ïðè èçãîòîâëåíèè ìîäåëüíîé îñíàñòêè èñïîëüçó-
þòñÿ 3-õ è 5-òè îñåâûå îáðàáàòûâàþùèå öåíòðû ñ
×ÏÓ SPIN (Èòàëèÿ), SPRINT, RAPID (×åõèÿ), Beaver (Êè-
òàé). Â íàñòîÿùåå âðåìÿ çàêëþ÷åí êîíòðàêò íà ïîñòàâ-
êó 5-òè îñåâîãî îáðàáàòûâàþùåãî öåíòðà (Èòàëèÿ) ñ
ðàáî÷èì ñòîëîì 6000õ3500õ1500 ìì.

Ðàñòóùèå òðåáîâàíèÿ ê êà÷åñòâó èçäåëèé ïðèâå-
ëè ê óñïåøíîìó èñïîëüçîâàíèþ ñîâðåìåííûõ ìîäåëü-
íûõ ìàòåðèàëîâ (Kaprolon, Obomodulan 652, 1000 è
ò.ï.).

Êîëëåêòèâ ìîäåëüíîãî ïðîèçâîäñòâà ñîñòîèò èç
âûñîêîêâàëèôèöèðîâàííûõ ìîäåëüùèêîâ 5-6 ðàçðÿ-
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äîâ. Ïîñòåïåííîå âíåäðåíèå ñîâðåìåííîãî
îáîðóäîâàíèÿ ñîâìåñòíî ñ ðàáîòîé êâàëèôè-
öèðîâàííûõ ìîäåëüùèêîâ ïîçâîëèëî çà 5 ëåò
óâåëè÷èòü øòàò êîíñòðóêòîðîâ è ïðîãðàììè-
ñòîâ ñ äâóõ äî 13 ÷åëîâåê.

ÎÎÎ «ÌàøÑòàëü» èìååò ãðàìîòíûõ èí-
æåíåðíî-òåõíè÷åñêèõ ðàáîòíèêîâ, ïîñòîÿííî
ñîâåðøåíñòâóåò óíèêàëüíûå òåõíîëîãèè èçãî-
òîâëåíèÿ ìîäåëüíûõ êîìïëåêòîâ äëÿ îòëèâîê
âûñîêîé ñòåïåíè ñëîæíîñòè.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ÎÎÎ «Ìàøñòàëü»
îñóùåñòâëÿåò èçãîòîâëåíèå:

• êîìïëåêòîâ ìîäåëüíîé îñíàñòêè äëÿ îò-
ëèâîê äåòàëåé âñåõ âèäîâ ìàøèíîñòðîåíèÿ ëþáîé
ñëîæíîñòè è ãàáàðèòîâ;

• êîìïëåêòîâ ìîäåëüíîé îñíàñòêè èç äðåâåñèíû,
ìåòàëëà èëè ïëàñòèêà (â çàâèñèìîñòè îò ñåðèé-
íîñòè);

• êîìïëåêòîâ ìîäåëüíîé îñíàñòêè äëÿ îòëèâîê ïî
îðèãèíàëàì äåòàëåé áåç ñïåöèàëüíîé êîíñòðóê-
òîðñêîé äîêóìåíòàöèè;

• êîìïëåêòîâ ìîäåëüíîé îñíàñòêè äëÿ õóäîæåñòâåí-
íîãî ëèòüÿ.

Îñíàñòêà äëÿ LaempeÎñíàñòêà äëÿ LaempeÎñíàñòêà äëÿ LaempeÎñíàñòêà äëÿ LaempeÎñíàñòêà äëÿ Laempe
Ðåñóðñû ìîäåëüíîãî ïðîèçâîäñòâà ÎÎÎ «Ìàø-

Ñòàëü» ïîçâîëÿþò èçãîòàâëèâàòü ñòåðæíåâûå ÿùèêè
äëÿ àâòîìàòîâ Laempe âñåõ âèäîâ. Ñîáñòâåííûé àâòî-
ìàò Laempe ñåðèè LL20 (ðèñ.2) áûë çàêóïëåí è óñòà-
íîâëåí â èþíå 2008 ã. äëÿ îáåñïå÷åíèÿ íóæä ëèòåéíî-
ãî ïðîèçâîäñòâà, â òîì ÷èñëå íîâîé ëèíèè HWS. Îñâî-
åíèå ñòåðæíåâîãî îáîðóäîâàíèÿ è îòëàäêà òåõíîëîãèè
áûëè íà÷àòû ñ ãåîìåòðè÷åñêè ïðîñòûõ ñòåðæíåé. Ïîñ-
ëå íà÷àëüíîé àäàïòàöèè â äîñòàòî÷íî êîðîòêèå ñðîêè
òåõíè÷åñêèìè ñïåöèàëèñ-
òàìè çàâîäà áûëè ñïðîåê-
òèðîâàíû è èçãîòîâëåíû
íåñêîëüêî äåñÿòêîâ êîìï-
ëåêòîâ ñòåðæíåâîé îñíàñ-
òêè äëÿ ðàçëè÷íûõ òèïîâ
ñòåðæíåé ìàññîé îò 0,01
äî 125 êã. Ñ ìîìåíòà çà-
ïóñêà íà àâòîìàòå èçãî-
òîâëåíî áîëåå 53000 ñòåðæíåé ðàçëè÷íîé êîíôèãó-
ðàöèè è ñòåïåíè ñëîæíîñòè.

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ïðåäïðèÿòèå îáëàäàåò îòëà-
æåííîé òåõíîëîãèåé èçãîòîâëåíèÿ ñòåðæíåâîé îñíàñ-
òêè. Â ðàáîòå èñïîëüçóþòñÿ ñàìûå íàäåæíûå ìàòåðè-
àëû, ñïîñîáíûå âûäåðæàòü ìíîãîêðàòíîå èñïîëüçîâà-
íèå, – Obomodulan 652 è 1000.

Àâòîìàòèçèðîâàííûé êîìïëåêñ ìåëêîãî ëèòüÿÀâòîìàòèçèðîâàííûé êîìïëåêñ ìåëêîãî ëèòüÿÀâòîìàòèçèðîâàííûé êîìïëåêñ ìåëêîãî ëèòüÿÀâòîìàòèçèðîâàííûé êîìïëåêñ ìåëêîãî ëèòüÿÀâòîìàòèçèðîâàííûé êîìïëåêñ ìåëêîãî ëèòüÿ
C 2006 ã. íà ïðåäïðèÿòèè çàïóùåíà èíâåñòèöè-

îííàÿ ïðîãðàììà ïî ðàçâèòèþ ëèòåéíîãî ïðîèçâîä-

ñòâà, êîòîðàÿ ê íàñòîÿùåìó ìîìåíòó óñïåøíî çàâåð-
øåíà. Çà 2 ãîäà ñîçäàí àâòîìàòèçèðîâàííûé êîìïëåêñ
ìåëêîãàáàðèòíîãî ëèòüÿ (ÀÊÌË) íà áàçå ôîðìîâî÷-
íîé ëèíèè ôèðìû Heinrich Wagner Sinto (HWS). Êîìï-
ëåêñ âêëþ÷àåò â ñåáÿ íîâåéøåå èìïîðòíîå îáîðóäî-
âàíèå: ôîðìîâî÷íóþ ëèíèþ HWS (ðèñ. 3), ñìåñèòåëü
Eirich, îõëàäèòåëü ïåñêà Webac, ãèäðàâëè÷åñêóþ ñòàí-
öèþ Rexroth, êîìïðåññîðíóþ ñòàíöèþ íà áàçå êîìï-
ðåññîðîâ Alup, còåðæíåâîé àâòîìàò Laempe. Òåïåðü
ïðåäïðèÿòèå ìîæåò âûïóñêàòü íå òîëüêî êðóïíûå îò-
ëèâêè, íî è áîëåå ìåëêèå ìàññîé äî 250 êã.

Ôîðìîâêà íà íîâîé ëèíèè îñóùåñòâëÿåòñÿ ïî Ñåé-
àòñó-ïðîöåññó (óïëîòíåíèå ôîðì âîçäóøíûì ïîòîêîì
è ïîñëåäóþùèì ïðåññîâàíèåì). Òàêîé ñïîñîá èçãîòîâ-
ëåíèÿ ïåñ÷àíî-ãëèíèñòûõ ôîðì ñóùåñòâåííî ïîâûøà-
åò êà÷åñòâî ãîòîâîé ïðîäóêöèè.

Íåêîòîðûå ïðåèìóùåñòâà ëèíèèÍåêîòîðûå ïðåèìóùåñòâà ëèíèèÍåêîòîðûå ïðåèìóùåñòâà ëèíèèÍåêîòîðûå ïðåèìóùåñòâà ëèíèèÍåêîòîðûå ïðåèìóùåñòâà ëèíèè:
• ðàâíîìåðíî âûñîêàÿ òâåðäîñòü ôîðìû ÿâëÿåòñÿ

ïðåäïîñûëêîé äëÿ èçãîòîâëåíèÿ îòëèâîê âûñîêîé
ðàçìåðíîé òî÷íîñòè;

• óìåíüøåíèå çàòðàò íà î÷èñòêó è îêîí÷à-
òåëüíóþ îáðàáîòêó îòëèâîê. Ýòî îáóñëîâëå-
íî òåì, ÷òî ñïîñîáîì Ñåéàòöó ïðîèçâîäÿò-
ñÿ âûñîêîêà÷åñòâåííûå îòëèâêè ñ ðàâíî-
ìåðíûì êà÷åñòâîì â ñåðèè, ñ ïðåêðàñíîé
ïîâåðõíîñòüþ, òî÷íûå ïî ðàçìåðàì è ïî÷òè
áåç áðàêà ïîâåðõíîñòè, çàóñåíöåâ è ò. ä.;
• Ñåéàòöó – ãóìàííàÿ òåõíîëîãèÿ. Âîçäóø-
íûé ïîòîê ïîëíîñòüþ çàìåíÿåò âñòðÿõèâà-

íèå, ïîýòîìó óðîâåíü øóìà ñíèæàåòñÿ íèæå îò-
ìåòêè 85 äÁ(À).

• íåò èçíîñà ìîäåëåé, òàê êàê âîçäóøíûé ïîòîê ïî ïî-
âåðõíîñòè ìîäåëè ñîçäàåò ýôôåêò «ïñåâäîñìàçêè».
Ìàêñèìàëüíàÿ àâòîìàòèçàöèÿ ïðîöåññà ïðîèç-

âîäñòâà äåëàåò ëèíèþ îäíîé èç ñàìûõ ñîâðåìåííûõ. Â
ëèíèþ îáúåäèíåíû êîìïëåêñû, îáåñïå÷èâàþùèå ñìå-
ñåïðèãîòîâëåíèå, ôîðìîâêó, ñáîðêó ôîðì, âûáèâêó è
òðàíñïîðòèðîâêó ôîðì ïî êîíâåéåðó. Ýòè êîìïëåêñû
óïðàâëÿþòñÿ àâòîìàòèêîé íà áàçå ïðîãðàììíîãî îáåñ-
ïå÷åíèÿ SPS (ðèñ. 4).
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7

Ñèñòåìà ñìåñåïðèãîòîâëå-
íèÿ îáúåäèíÿåò êîìïëåêñ ñèñ-
òåì – ýòî îõëàäèòåëü ñìåñè
Webac, ñìåñèòåëü Eirich, ñèñòå-
ìû äîçèðîâàíèÿ êîìïîíåíòîâ ñ
âåñîâûì êîíòðîëåì, ñèñòåìà
î÷èñòêè âîçäóõà, áóíêåðà äëÿ
îáîðîòíîé ñìåñè è ïåðåäàòî÷-
íûå êîíâåéåðû.

Ëèíèÿ ðàáîòàåò íà ïåñ÷à-
íî-ãëèíèñòîé ñìåñè (ÏÃÑ), êî-
òîðàÿ ïîäâåðãàåòñÿ îñâåæåíèþ
è âîññòàíàâëèâàåò ñâîè ñâîé-
ñòâà ñ ìèíèìàëüíûìè ïîòåðÿìè (ñìåñü òðåáóåò îñâå-
æåíèÿ ëèøü íà 5%). Òàêèì îáðàçîì, òðåáóåòñÿ ìåíü-
øå çàòðàò íà ïðîèçâîäñòâî ôîðìîâî÷íîé ñìåñè, ÷òî
ñóùåñòâåííî ñíèæàåò ñåáåñòîèìîñòü ïðîäóêöèè.

Âíåäðåíèå ñîâðåìåííûõ òåõíîëîãèé ïîçâîëèëî
ðåøèòü âàæíûå ïðîáëåìû ìàññîâîãî ïðîèçâîäñòâà
ìåëêîãî ëèòüÿ. Êîìïàêòíîå ðàñïîëîæåíèå ïîëíîãî öèê-
ëà ïðîèçâîäñòâà è àâòîìàòèçèðîâàííûé êîíòðîëü ïðî-
öåññà ñïîñîáñòâóþò ñòàáèëüíîñòè âûñîêîãî êà÷åñòâà
èçäåëèé è îáåñïå÷èâàþò ýêîëîãè÷åñêóþ áåçîïàñíîñòü.

Áëàãîäàðÿ ïîëíîé àâòîìàòèçàöèè ïðîöåññîâ íà ëèíèè
òàêæå ñòàíîâèòñÿ âîçìîæíûì ïîëó÷àòü áîëüøèå îáúå-
ìû ïðîäóêöèè â êîðîòêèå ñðîêè, îïåðàòèâíî âûïîëíÿÿ
äàæå ñàìûé ñëîæíûé è îáúåìíûé çàêàç. Â íàñòîÿùåå
âðåìÿ ïðåäïðèÿòèå ìîæåò âûïóñêàòü â ìåñÿö äî 800
òîíí êà÷åñòâåííîãî ìåëêîãî è ñðåäíåãî ëèòüÿ, íàèáî-
ëåå âîñòðåáîâàííîãî â Ðîññèè. Â áëèæàéøèõ ïëàíàõ –
çàïóñê âòîðîé ëèíèè, ÷òî ïîçâîëèò óâåëè÷èòü îáúåì
âûïóñêàåìîãî ÷óãóííîãî è ñòàëüíîãî ëèòüÿ åùå íà
2000 ò.

Ðèñ.3.Ðèñ.3.Ðèñ.3.Ðèñ.3.Ðèñ.3. Ôîðìîâî÷íàÿ ëèíèÿ ôèðìû HWS Ðèñ.4.Ðèñ.4.Ðèñ.4.Ðèñ.4.Ðèñ.4. Ïóëüò óïðàâëåíèÿ ëèíèåé
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Ìåòîä «ïðîá è îøèáîê», ïðèìåíÿåìûé íà ëèòåé-
íûõ ïðåäïðèÿòèÿõ Ðîññèè, â óñëîâèÿõ æåñòêîé êîíêó-
ðåíöèè ïðèâîäèò ê îòðèöàòåëüíûì ðåçóëüòàòàì. Íå-
ïðàâèëüíî ñïðîåêòèðîâàííàÿ òåõíîëîãèÿ ïðèâîäèò ê
áðàêó, ìíîãîêðàòíîìó èñïðàâëåíèþ ìîäåëüíîé îñíà-
ñòêè, ëèøíèì ïëàâêàì ìåòàëëà è, êàê ñëåäñòâèå, ê äëè-
òåëüíîìó ñðîêó îñâîåíèÿ íîâûõ èçäåëèé è óäîðîæàíèþ
êîíå÷íîé ïðîäóêöèè. Â èòîãå, çàêàç÷èê óõîäèò èëè ïðåä-
ïðèÿòèå ñîãëàøàåòñÿ èçãîòàâëèâàòü òîëüêî ïðîñòûå â
îñâîåíèè èçäåëèÿ.

Ê ñîæàëåíèþ, ïîäîáíàÿ ñèòóàöèÿ çíàêîìà ìíîãèì
ëèòåéíûì ïðåäïðèÿòèÿì. Òå ïðåäïðèÿòèÿ, êîòîðûå ïðè-
íÿëè ðåøåíèå ðàçâèâàòüñÿ è âíåäðÿòü ñàìûå ñîâðå-
ìåííûå òåõíîëîãèè è îáîðóäîâàíèå, çà÷àñòóþ ñàìîñòî-
ÿòåëüíî äîëæíû èñêàòü ðåøåíèå, çàòðà÷èâàÿ ìíîãî
âðåìåíè âïóñòóþ è íå äîâîäÿ èäåþ äî âîïëîùåíèÿ.

10 ëåò ðàáîòû ñ äåñÿòêàìè ëèòåéíûõ ïðåäïðèÿ-
òèé Ðîññèè è ÑÍÃ ïîçâîëèëè íàì ðàçðàáîòàòü îïòè-
ìàëüíîå ðåøåíèå ïî àâòîìàòèçàöèè ëèòåéíîãî ïðîèç-
âîäñòâà, êîòîðîå îñíîâàíî íà èíòåíñèâíîì èñïîëüçî-
âàíèè ñîâðåìåííîãî îáîðóäîâàíèÿ è íåîáõîäèìîãî
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ. Ñàìîå
áîëüøîå âíèìàíèå ìû óäåëÿåì îáó÷å-
íèþ ïåðñîíàëà, áåç êîòîðîãî ðåøåíèå
ïîñòàâëåííîé çàäà÷è íåâîçìîæíî!

Â çàâèñèìîñòè îò ñëîæíîñòè âû-
ïóñêàåìîé ïðîäóêöèè è ìåòîäà ëèòüÿ
ðàçðàáîòàíî íåñêîëüêî òåõíîëîãè-
÷åñêèõ ðåøåíèé äëÿ ðåàëèçàöèè íà
ïðåäïðèÿòèè öåïî÷êè ñêâîçíîãî ïðî-
åêòèðîâàíèÿ, èçãîòîâëåíèÿ ìîäåëü-
íîé îñíàñòêè è ïîëó÷åíèÿ «áåçäåôåê-
òíûõ» îòëèâîê.

Àâòîìàòèçàöèÿ ÎÃÌåò: ïåðåõÀâòîìàòèçàöèÿ ÎÃÌåò: ïåðåõÀâòîìàòèçàöèÿ ÎÃÌåò: ïåðåõÀâòîìàòèçàöèÿ ÎÃÌåò: ïåðåõÀâòîìàòèçàöèÿ ÎÃÌåò: ïåðåõîä îò ìåòîäà «ïðîáîä îò ìåòîäà «ïðîáîä îò ìåòîäà «ïðîáîä îò ìåòîäà «ïðîáîä îò ìåòîäà «ïðîá
è îøèáîê» ê ñîâðåìåííîìó ïðîèçâîäñòâó!è îøèáîê» ê ñîâðåìåííîìó ïðîèçâîäñòâó!è îøèáîê» ê ñîâðåìåííîìó ïðîèçâîäñòâó!è îøèáîê» ê ñîâðåìåííîìó ïðîèçâîäñòâó!è îøèáîê» ê ñîâðåìåííîìó ïðîèçâîäñòâó!

В статье представлен современный подход к реализа�
ции на литейных предприятиях системы сквозного про�
ектирования и изготовления модельной оснастки. Ос�
новное внимание уделено традиционному литью в пес�
чано�глинистую форму. Кратко описан «идеальный» ва�
риант, который в полном или сокращенном варианте
реализован на многих предприятиях.

Ключевые слова: система сквозного проектирования,
модельная оснастка.

* * *
Turishchev V. Automation of the metallurgical department:
Transition from a method «hit or miss» to modern
manufacture!

In article the modern approach to realization at foundries
CAD/CAM/CAE systems and machining of moulds is pre�
sented. The basic attention is given to traditional sand cast�
ing. The «ideal» variant which in the full or small variant is
realized at many factories is briefly described.

Key words: system of through designing, mould.
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