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Группа компаний "ПроМодель"

394038, г. Воронеж, ул. Пешестрелецкая, 108

тел.: (473) 258-33-26, факс: (473) 270-99-35

E-mail: lvmflow@lvmflow.ru; http://www.lvmflow.ru

Опросный лист для моделирования отливки,

изготавливаемой литьем в песчаные формы
1. 3D-модель отливки с литниково – питающей системой, стержнями (при использовании), фильтрами (при использовании), экзотермическими вставками (при использовании), холодильниками (при использовании) – форматы *x_t и *step.

2. Химический состав сплава согласно реальной плавки.

3. Температура заливки расплава в форму, 0С.

4. Состав формовочной смеси по компонентам.

5. Температура формы перед заливкой, 0С.

6. Характеристики противопригарного покрытия формы:

а) марка и производитель;

б) состав;

в) толщина нанесения, мм;

г) схема покраски с указанием зон, марки и толщины краски (при неоднородной покраске формы);

7. Газопроницаемость формы, см3/мин.

8. Состав стержневой смеси по компонентам.

9. Температура стержней перед заливкой, 0С.

10. Характеристики противопригарного покрытия стержней (см. п.6).

11. Газопроницаемость стержней, см3/мин.

12. Материал холодильников.

13. Характеристики противопригарного покрытия холодильников (см. п.6).

14. Параметры фильтров:

а) сетчатый:

- материал;

- температура перед заливкой, 0С.

б) пенокерамический:

- число ppi;

- пористость, %;

- диметр пор, мм.

15. Характеристики экзотермических вставок:

а) производитель;

б) температура горения, 0С;

в) теплота горения, кДж/кг;

г) время горения, сек.

16. Параметры заливки: 

а) в случае использования поворотного ковша:

- емкость ковша, кг;

- реальная продолжительность заливки, сек;

- расстояние от зеркала расплава в ковше в момент поворота до литниковой воронки/чаши;

б) в случае использования стопорного ковша:

- масса расплава в ковше, кг;

- количество стопоров, шт.;

- диаметр стопорного стаканчика, мм;

- внутренний диаметр верхнего основания, мм;

- внутренний диаметр нижнего основания, мм;

- высота ковша за вычетом толщины футеровки, мм;

- расстояние от дна ковша до литниковой воронки/чаши в момент заливки, мм;

- реальная продолжительность заливки, сек;

17. Параметры выбивки:

а) отливки из формы:

- температура выбивки, 0С;

- время выбивки, час;

б) стержней из отливки:

- температура выбивки, 0С;

- время выбивки, час.

Примечание: если стержневая и формовочная смесь одного типа, то 3D-модель стержня не требуется.
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