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sahos@sahos.cz

Группа компаний "ПроМодель"

394038, г. Воронеж, ул. Пешестрелецкая, 108

тел.: (473) 258-33-26, факс: (473) 270-99-35

E-mail: lvmflow@lvmflow.ru; http://www.lvmflow.ru

Опросный лист для моделирования отливки,

изготавливаемой литьем под низким давлением
1. 3D-модель отливки с литниково – питающей системой, формой, стержнями (при использовании), фильтрами (при использовании), экзотермическими вставками (при использовании), холодильниками (при использовании) – форматы *parasolid или *step.

2. Марка сплава и его химический состав.
3. Масса отливки с ЛПС, кг.

4. Температура заливки расплава, 0С.

5. Тип формовочной смеси (если возможно ее состав по компонентам).

6. Начальная температура формы, 0С.
7. Материал противопригарного покрытия и его толщина, мм.

8. Тип стержневой смеси.
9. Газопроницаемость формы и стержней, см3/мин.

10. Данные машины ЛНД:
1) емкость тигля, кг.

2) диаметр основания тигля, мм.

3) высота расплава в тигле, мм.

4) длина металлопровода, мм.

5) глубина погружения металлопровода в расплав, мм.

6) диаметр металлопровода (внутренний), мм.

7) максимальное рабочее давление в печи, бар.
11. Зависимость нагнетаемого давления от времени, мбар-сек.

12. Давление (мбар) и время (сек) выдержки формы под давлением.

13. Для расчета напряжений: температура или время выбивки отливки из формы, 0С или мин.













telefon: +420 387 203 126, +420 382 526 392 
DIČ: CZ62509390
Bankovní spojení: KB České Budějovice

fax: +420 387 203 126
IČO: 62509390
č.ú.: 19-5870210207/0100


Firma je zapsaná v obchodním rejstříku, vedeného Krajským soudem v Českých Budějovicích oddíl C, vložka 4928.
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